Eigentumsrechte, Urheberrechte und Vervielfd tigungsverbot beachten, siehe auch DIN 3.

771

Werkstoffbezeichnung

Werkstoffnummer

Rohteil-/Vorteilnummer
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! @ Technische Daten:
‘ VUUL Nennmoment: 120 Nm | UL
12 Maximalmoment: 160 Nm
Werkstoffaustahrund: Torsionssteife: 3,7 Nm/arcmin MO - 150 4762 - TA=65Nm —=
Metallbalg: Edelstahl 14571 / Ak max r”d!“ter weﬁe“vem? +715 m
Naben: Edelstahl 14301 / A2 e 33 rk“g“
/wischenrohr: Edelstahl / AZ bzw. A4 Massentragheitsmoment: 21 10°kgm &

Schrauben: IS0 4762 Edelstahl / A4-80
optional 12.9 - beschichtet

max. Betriebsdrehzahl: 6.000 min”
Nabenbohrung D1-02 min/max: 19/38 mm
Temperaturbereich: -40 bis +350 °C

Gewicht
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Datum | Name [Benennun:

Metallbalgkupplung mit Zwischenrohr

WD-VA 120 - L=0,5m
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Artikelnumm
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JAKOB /|~ % \IB-140 22351-0,5m

D-63839-Kleinwallstadt | Ersatz fiir
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